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Universell einsetzbares Codier- und Markierunossystflm ffir dlA K«nn7Air.hnnnQ 4 
Adressierung und Markierung von GegenstSnden 

* Beschreibung 

Es ist oftmals erfprderlich, Gegenstande Oder Produkte mit dauerhaften 
Kennzeichnungen oder Markierungen auszurfl9ten, um z. B. bestimmte Orte an diesen 
Gegenstanden zu bezeichnen (adressieren) oder mit einem eindeutigen 
Identifikationscode oder auch einem Herstellungsdatum zu versehen. Solche 
Markierungen lassen sich bei geeigneter Detektierung sowohl zur Identiflkation des 
Produktaft, Alr»A$ bestimmten Ortes an diesem Produkt al$ auch fur MeB- t Regelungs- 
und Steuerungszwecke einsetzen. So konnen Schaltvorgange ausgelost oder 
bestimmte Messungen durchgefuhrt werden und diese einer bestimmten Adresse, die 
durch das Markierungssystem erzeugt wird, zugeordnet werden. Dabei kann die 
Adresse bzw. der Code selbst ais Ausldser (Trigger) benutzt werden, es kdnnen aber 
auch andere AuslSser in Verblndung mit dem Code dazu dienen. Auch eine logische 
Verknupfung von Codiersystem mit anderen registrierbaren Signalen wie MeQwerten 
oder Datum und Uhrzeit ist moglich. 

Ore Markierungen konnen so in doa Produkt integriert werden, daft cl^cu cauftoiu 

Form und^seine Funktionstehigkeit nicht beeintrachtigt wird. 

Das Erkennen und Auslesen der Markierung erfolgt beruhrungslos, wobei das 
Auslesegerat entweder am Produkt vorbeibewegt wird oder das Produkt am Lesegerat 
vorbeibewegt warden kann. Es ist auch ein LesegerSt mSglich, das im ruhenden 
Zustand am ruhenden Produkt (Gegenstand) das Lesen der Markierung ermoglicht. 

Das Prinzip des Codiersystams beruht darauf, daG in einem Materialstreifen aus 

Oumrnt odor Kunatotoff Matcrialtcilchon, wie z. D. Metalldtuckchcn, Pcrmanentmagnete 

oder besonders dichte oder leichte Kunststoffteilchen, in genau festgelegtem Abstand 
zueinander gut haftend und unverschiebbar eingebettet werden. Aus der Anzahl 
und/oder dem Abstand der Teilchen laBt sich ein Code generieren (Binarcode) ahnlich 
dem bekannten Barcode, der viele Gegenstande des taglichen Lebens ziert. Mit Hiife 
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eines geeigneten Lese- und Auswertgerates kann die$er Code dann angezeigt und 
weiterverarbeitet werden. 

E$ besteht auch die MSgllchkeit, mag netisier bares Material (z. B. Ferritmaterial) in den 
Kunststoff oder Gummi in der Menge einzumischen, dali man nach der Heretellung 
dutch gQaigneta Magnetisierungsverfahren einen Code einschreiben tmd auch wieder 
loschen kann, atinlich wie bei Magnetbandern Oder Magnetplatten bzw. Disketten. Das 
Kunststoff bzw. Gummimaterial, in das das magnetislerbare Material eingebettet wird, 
kann genauestens auf das Material abgestimmt warden, aus dam das zu 
k e n nzeichne nd e P rodukt hergestellt ist. : _1 

Der Materialstrerfen mit dem Code kann in das zu kennzeichnende Produkt integriert 
^^^m werden und zwar so, daB er mit dem Produkt eine Einheit bildet. Gegenuber der 
bekannten Barcodekennzeichnung, die nur oberflachNch angebracht 1st und leicht 
verschmutzt oder beschadigt werdon kann, hat das Codiersystem den Vorteil, das es in 
das Produkt dauerhaft eingebettet und vor Beschadigungen geschutzt ist. 

Zur Detektion eignen sich alle physikalischen Prinzipien, mit denen sich die 
eingebetteten Teiie meRtechnisch erfassen lassen. Metallteile lassen sich mittels 
induktiver Verfahren wie z. B. Wirbelstrommethode, Radar- oder Mikrowellen oder 
ionisierender Strahlung im Durchstrahiverfahren erkennen. Dichte oder leichte 
Kunststotfteilchen lassen sich ebenfalls mittels ionisierender Strahlung (Rontgen- oder 
Y-Strahlung) oder Uitraschall erfassen. 

o 

Eine Besonderheit steilen Permanentmagnete dor, da sioh mit ihnon auch oin Codo, 
baslerend auf drei verschiedenen ZustSnden, generieren laflt: magnetischer Nordpol 
zum Detektor gerichtet, magnetischer Sudpol zum Detektor gerichtet und kein Magnet 
vorhanden. Magnete lassen sich mittels aller gangigen magnetsensitiver Verfahren 
detektieren. Dies konnen sein: magnetinduktive Verfahren, magnetresistive Sensoren 
oder Sensoren auf Basis des Halleffektes und andere. 

Die Anordnung der eingebetteten Teilchen erfolgt vorzugsweise in Anpassung an die 
beabsichtigte Bewegung des Produktes oder der Abtasteinheit. Das heiBt, bei einer 




linearen Bewegung wird man ©In© Reihenanordnung w&hlen, bei einer rotatorischen 
Bewegung elne zirkulare. 





uer vorten aer Markierung, Adressieruny odor Cuu*i«runy nauii UarUesuiiiteUeiKni 
Methode gegenuber anderen Methoden 1st einmal darin zu sehen, da(3 durch die 
Integration in das Produkt die Markierung gegenuber Beschadigung durch rauhe 
Einsatzbedinguhgen weitgehend vermieden warden kann und daB eine mutwillige bzw. 
boswillige Manipulation sehr erschwert wird. Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen. daB 
das Auslesen der Markierung zeitlich sehr exakt erfolgt, so daB das gewonnene Signal 
sfch fur m eBtechnische Zwecke nutzen laBt. Dies Ist auch dann noch mOglich, wenn 
eioh das markierte Produkt mlt relativ hoher Geschwindigkeit bewegt Oahfii fipialt rr 
keine Rolle, ob die Bewegung translatorlsch oder rotierend erfolgt Als Beispiel sei hier 
die genaue beruhrungslose Lfingenmessung einer FSrdergurtverbindung wahrend des 
Betrlebes aufgefuhrt. 

Andere Adressierungs- bzw. Markierungsmethoden, wie z.B. die mittels Transponder, 
versagen von einer bestimmten Geschwindigkeit an, da der LeseprozeB zu lange 
dauert und der Transponder den Bereieh der Empfangsantenne schbn verlassen hat, 
ehe seln Sendesignal vollstandig gesendet wurde. Fur meBtechnische Zwecke am 
cchnotl bowegten Produkt l»flt «inh din TrRnspnndArter.hnik aus rien vorher 
geschilderten Grunden nicht einsetzen. 

Das erfindungsgemaBe Codier- und Markerungssystem wird anhand von 
Ausfuhrungsbeisplelen unter Bezggnahme auf schematische Zeichnungen erlautert. 

Eszeigen: 

Fig. 1 Querschnltt durch elnen Codrerstreifen; 
Fig. 2 Draufsicht durch einen Codierstreifen; 



Fig. 3 AusfQhrungsbeispiel Kreissegment (Draufsicht); 
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Fig. 4 Ausfuhrungsbeispiel Zylindersagrnent (Querschnltt); 

\ 

Fig. 5 Querschnitt durch einen Codierstreifen mit eingebetteten 
Permanentmagneten. 
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Patentanspruche 



V 

1 . System fur die Kennzeichnung Adressierung und Markierung von 

Gegenstanden, tnsbesondere aus Kiinststoffen, Gummi oder gummiahnlichen 
Werkstoffen, umfassend ein universal! einsetzbares passives Codier- und 
Markierungssystem. wobei das Grkennen und Auslesen der Markierung untcr 
Verwendung eines Ausleseger3tes beruhrung9los erfolgt. 

_ 2. System nach Anspruch 1 ( dadurch gekennzeichnet, daB das AuslesegerSt am 

lf^^^^. Gegenstand vorbei bewegt wird. 

3. System nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der Gegenstand am 
AuslesegerSt vorbei bewegt wird. 

4. System nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet daB ein Lesegerat 
verwendet wird, das im ruhenden Zustand am ruhenden Gegenstand das Lesen 
der Markierung ermoglicht. 

5. System nach etnern Uer AiusurGutiw 1 uio 4, Uadurch gokernnreichrtet, daft daa 

Codier- und Markierungssystem darauf beruht, daB in einem Materialsstreifen 
aus Kunststoff, Gummi oder gummiahnlichem Werkstoff Materialteilchen, 
beispielsweise Metallstuckchen, Permanentmagnete oder besoriders dicke oder 
leichte Kunstoffteilchen, in genau festgelegtem Abstand zueinander gut haftend 
und unverschiebbar eingebettet werden. 

6. System nach einem der AnsprQche t bis 4, dadurch gekennzeichnet. daB das 
Codier- und Markierungssystem darauf beruht, daB magnetisierbares Material, 
beispteisweise Ft?rrilmaterial t in den Kunststoff, Gurnmi oder gummiahnlichem 
Werkstoff elngemischt wird. 
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7. System nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Codier- und Markierungssystem darauf beruht, dafl ein Permanentmagnet 
verwendet wird. 

8. System Jiach einem der Anspruche 1 bis 7 zur Kennzeichnung, Adressierung 
und Marklerung von F8rdergurten, Fdrdergurtverbindungen, schlauchformigen 
Korpern und von GroBprofilen. 
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Universell einsetzbares Codier- und Markierungssystem fiir die Kennzeichnung, 
ft Adressierung und Markierung von Gegenstanden 

Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein System fur die Kennzeichnung, Adressierung und Markierung 
von Gegenstanden, insbesondereaus Kunststoffen, Gurnrni oder gummlShlichen 

-Wer k s toff e n, umf assei^eii^univefseH-eiflsetzbafes-passiv^ — — — 

Markierungssystem, wobei das Erkennen und Auslesen der Markierung unter 
Verwendung eines Auslesegerates bertihrungslos erfolgt. 

Das erfindungsgemaBe System kann insbesondere zur Kennzeichnung, Adressierung 
und Markierung von Fordergurten, Fordergurtverbindungen, schlauchformigen Korpern 
und von GroBprofilen verwendet werden. 
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Querschnitt durch einen Codierstreifen 



Fig- 1 




Draufsicht auf einen Codierstreifen 




1 = •ingebettete ieiie(z.B. Metafistuckej deren Anzahl 
und Anordnunjjsmuster einen Code darsteltt 

2 = Einb6ttmatorlal(Gumml odor Kunststoff) 
9 » eingabettete Permanentmagnete 

AusfQhrungsbeispiel Kreissegment (Draufsicht) 



Fig. 3 





AusfQhrungsbeispiel Zylindersegment (Querschnitt) 
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Querschnitt durch einen Codlerstreifen 
mit eingebetteten Permanentmagneten 



k I i s 




N = magneilscher Nordpol 

S = magnetic cher SQdpol 

t =* Richtung dar magnetischen Faldlinlen 
(wfllkUr!ieh# FftstJagung) 



Fig. 5 
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